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1. KONU VE KAPSAM
Bu Sarthame, TEDAS MYD/95-009B sartnamesine ek olarak hazirlanmistir ve Armatir ve

armatir icerisinde kullanilan Urlnlerin yapisal 6zelliklerini kapsar. Firma, TEDAS Malzeme
Yénetimi Daire Baskanli§i Sartnamesine ek olarak hazirlanmis Armatiir ve Aydinlatma Urlinleri
UEDAS Teknik Sartnamesine ve Bu sartnamede belirtiimeyen bitin hususlarda TEDAS
Malzeme Yonetimi Daire Bagkanliginin ilgili sartnamesine uymak zorundadir.

2. TANIMLAR

UEDAS: Uludag Elektrik Dagitim Anonim Sirketi
FIRMA: Uriinii Tedarik Eden.
TEDAS MYD: TEDAS Malzeme Yonetimi Daire Baskanhgi

3. Standartlar
UEDAS bunyesinde kullanilacak olan butin Yol Armaturleri ve Armatur igerisinde bulunan

aydinlatma Urlnleri Avrupa standartlari ile uyumlu hale getirilmis Tlrk Standartlari Enstitlisu
(TSE/TS), Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC/EN), Uluslararasi
Elektroteknik Komisyonu (IEC) yurdrlikteki en son baskilarina uygun olacaktir.

Armatur igerisinde kullanilan aydinlatma drunleri ( Duy, Balast, ignitér, Kondansator)
ENEC/VDE Sertifikasyonuna sahip olacaktir.

4. Yodnetmelikler
UEDAS bilnyesinde kullanilacak olan bitlin Yol Armaturleri ve Aydinlatma drlnleri; “Elektrik

Kuvvetli Akim Tesisleri Yonetmeligi”, Elektrik i¢c Tesisat Yonetmeligi ve “Elektrik Tesislerinde

o ey

Topraklamalar Yonetmeligi” in yUrarlikteki en son baskilarina uygun olacaktir.

5. TASARIM VE YAPISAL OZELLIKLER

5.1 ARMATURLER

Armaturin sekil ve boyutlandiriimasi, gévdenin iglevsel 6zelliklerini strdurebilecek, i¢
elemanlarinin performanslarini disirmeyecek ve dmrini azaltmayacak sekilde tasarlanmis
olacaktir. Armaturun yapisal kararliigi TS8700 EN 60598-2-3' e gore test edilecektir.

250wt armaturin govdesi Aliuminyum govdeli, daha dusuk gugcteki armaturlerin govdesi
asagida belirtilen 6zelliklere uygun polimer veya aluminyum govdeli olacaktir.

5.1.1 Armatir Govdesi,
Polimer Govdeli;

Ultraviyole (UV) 1sinlara dayanikli hale getiriimis polimer malzemeden yapilimig
olacaktir
Aliminyum Enjeksiyon Dokimlu Govdeli ;

Mekanik mukavemeti, kararli yapisal 6zelligi, uzun édmurlu ve 1si1 transfer 6zelligi olan
ALSI12Fe alasimli olacak. Gévde et kalinhdi en az 2,5 mm olacak ve atmosferik korozyona
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karsi koruma amaci ile elektrostatik polyester toz boya ile boyanacaktir. Boya sonrasi homojen
ve kabartisiz bir ylzey elde edilebilmesi icin gerekli ylzey temizlik islemleri ve kimyasal
kaplamasi yapilacaktir.

5.1.2. Isiya, yanmaya ve yizeysel kagaklara kargi dayanimi TS EN 60598-1" e uygun
olacaktir.

5.1.3 Armaturler disaridan gelebilecek en az 5Nm mertebesindeki darbelere karsi dayanikli
olacaktir. Mekanik mukavamet derecelendirmesi IKO8 olacaktir.

5.1.4 Armatlr toza ve neme kargi koruma sinifi tim gdvde igin hem optik hem techizat
bdlimU igin IP65 olacaktir. Bu koruma sinift TS 8700 EN 60598-2-3 e uygun olarak test
edilecektir.

5.1.5 Bakim ve isletme kolayligi igin, armatirler alet gerektirmeksizin, tek el ile acilabilir
olacaklardir. Agilacak olan kapak dismeyecek sekilde askida kalacaktir. Bakim veya onarim
glvenligi icin agilan kapak masfalli bir mekanizma ile gévdenin sabit kismina tespit edilmis
olacaktir.

5.1.6 Armatdrler, direge gelen darbe, rlizgar ya da titresim gibi dis etkiler ile tespit edilecegi
yerden ¢ikmayacak ve kendi gevresinde donmeyecek sekilde tespit edilebilme 6zelligine sahip
olacak. Armaturlerin direge veya konsola tespit edildigi noktalarda TS-EN 605982 e uygun
olarak en az 2 tespit vidasi bulunacaktir.

Aydinlatma armatirindn ve igindeki yardimci elemanlarin agirhdini tasiyan tespit malzemeleri,
isletme veya bakim sirasinda, aydinlatma armattrinin herhangi bir boliminin veya dis
boélumunun sallanti ile yerinden ¢ikmasini dnleyecek bir dlizenek ile donatiimalidir.
Kullanilacak olan tium tespit noktalarinda yayli rondela kullanilacaktir. Kullanilacak tium soket
ve klemensler titresim nedeni ile kontak problemi olusturmayacak tirden segilecektir. Armatir
icerisinde kullanilacak tim vida, somun, rondela gibi tespit malzemeleri paslanmaz gelik
olacaktir.

Armatirin direk veya konsola tespit noktalarinin TS 8700 EN 60598-2-3 e uygunlugu ayrica
test edilecektir.

5.1.7 Armaturdeki lamba, duy, balast, kondansator, atesleyici gibi elemanlar, armatirin
elektriksel koruma sinifina uygun, sokulebilir bir kaide Uzerine monte edilmis olacak ve
istendiginde bu kaide kolayca armaturden ayrilabilecektir. Kaide ve duy tespit kiti metal
olacaktir. Armatlr elektrik baglantisi, kaide Uzerinde yer alan 6zel bir soket vasitasi ile
gercgeklestirilecektir. Kullanilacak olan soket ¢ift tarafli gegmeli (vidasiz) klemens seklinde 1P20
koruma sinifina sahip ve elektriksel izolasyonu yuksek olmalidir. Soketin ¢ikartiimasi
durumunda en son toprak terminali ayrilacak, takimasi durumunda ilk temas toprak
terminalinde gerceklesecektir.

5.1.8 Armaturin elektrik baglanti noktasina 1,5 mt 2X1,5 NYM kablonun bir ucu montajli bir
sekilde olacak diger ucu ise armatirin ilgili tespit yerinden disariya cikartilarak enerji
verilmeye hazir durumda olacak.
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5.1.9 Elektriksel elemanlar arasindaki baglantilar igin kullanilacak kablolarin kesiti en az 1,5
mm?2 olacak ve dis izolasyonu isiya dayanikli olacaktir. Atesleme Unitesinde duya giden kablo
atesleme gerilimine uygun, cift izolasyonlu olacaktir. Klemens ve terminal baglantilar
yerlerinden ¢cikmayacak seklide tespit edilmis olacaktir. Faz baglantilari kahverengi, nétr mavi,
toprak hatti sari/yesil rekte olacak.

5.1.10 250wt ve Uzeri guclerdeki armatirlerde Kablolar elyaf takviyeli makaron igerisinde
bulunacak, c¢esitli noktalarda kaide Uzerine ve birbirine, makaron Uzerinden isiya dayanikli
kablo baglari ile sikilarak tespit edilmis olacaktir.

5.1.11 Armatirin yansitici (reflektor) armatir gévdesine yapistirilmadan montaji yapiimalhidir.
Montaj noktalarinda gdévdeye 1si gegisini engelleyen takozlar ve contalar kullaniimadir.
Reflektor, uygun 1sik dagihmi saglayacak geometri ve parlaklikta yuksek saflikta aliminyum
olacaktir. Duy kismi gbévdeye siki bir sekilde montaj edilip ampul takildiktan sonra temperli
cama veya reflektore degmemelidir. Reflektor ylzeyi kamasmayi Onleyecek sekilde
fasetlenmis ylzeye sahip olmalidir.

5.1.12 Yari saydam kapak (refraktor) diz cam olacaktir. Cam kapak 1sik gegirgenligi yiksek
ve temperlenmis olacaktir. Cam kapaklar kiguk parcalara ayrilabilen camdan meydana
gelmeli veya yeterince kuguk kafesli koruyucu ile ya da cam kiriklarini tutan film kaph cam ile
donatiimalidir. Camin kirilmasi durumunda parga sayisi TS 8700 EN 60598-2-3 e gore uygun
olacaktir.

5.1.13 Armatirlerde izolasyon ve tespit amaci ile yapistirma teknigi kullaniimayacaktir. Govde
parcgalari veya cam ile gévde arasindaki silikon veya EPDM conta, armatirin koruma sinifina
uygun sekil ve mukavamete uygun olacaktir.

5.1.14 Armatirden c¢ikan 1sik akisinin armatur igindeki lambanin 1sik akisina orani olarak
hesaplanan verim degeri minimum %75 olacaktir. Optik performansin yol aydinlatma amacina
uygunlugu kontrol edilecektir.

5.1.15 iletkenin gegirildigi glizergahlar, piriizsiiz olmali ve tel yalitiminin asinmasina sebep
olabilecek keskin kenarlar, dékim capaklari, ¢apak kirintilari ve benzerlerinden arinmig
bulunmalidir. Metal ayar vidalari gibi boélimler, tellerin gegcirildigi yollara dogru ¢ikinti
yapmamalidir.

5.1.16 Armaturun govdesinin yola bakan govde kismina armatirun imal tarihi, seri numarasi,
gucu, alicinin adi yazilmig olacaktir.

5.1.17 Armatur kapaklar 3 farkli noktandan ( sag-sol-6n) Klips ile kilitteme 6zelligine sahip
olacak.

5.2 BALASTLAR
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5.2.1 Balastlar dusuk kayipli, elektrolitik bakir iletkenli olacaktir. Balast kayiplari TEDAS
MYD/95-009.B ‘e uygun olacaktir.

5.2.2 Balastlar asiri 1sinma ile devreyi acacak, balast sargilari igerisinde 1sil koruma
dizenegi bulunacaktir.

5.2.3 Balast 130*C sicakliga dayanabilecek sekilde tasarlanmalidir.

5.2.4 Balast bobinlerinde kullanilan elektrolitik bakir iletkeninde kullanilan EMAYE en az TS
8533 EN 60317-13 / IEC 60317-13 standardi kalitesinde olacak. Firma emaye kapl elektrolit
bakir ile ilgili tim test raporlarint UEDAS’ a sunacaktir.

5.2.5 Elektrik baglanti semasi okunabilir ve silinmez olacaktir.

5.2.6 Kullanilan klemensler tek tarafli gecmeli (vidasiz) klemens seklinde isiya dayanikli
malzemeden olacak.

53 YOL VERME CIiHAZLARI

5.3.1 Lamba yol verme gerilimini balasttan bagimsiz olarak kendisi Uretecektir. Atesleme
gerilimleri lamba fdylerinde belirtilen degerlere ve dalga formuna uygun olmalidir. Lamba
yanmaya baslayinca ateslemeyi kesecektir.

5.3.2 Atesleyiciler 35-400wt olacaktir.

5.3.3 Kullanilan klemensler isiya dayanikli malzemeden olacak.

5.4 EDISON VIDALI DUY

5.4.1 Lamba duylari normal kullanimda insanlara veya c¢evresindekilere hicbir tehlike
olusturmadan guvenli ¢alisacak bigimde tasarlanmis ve yapilmis olmalidir.

5.4.2 Duy beyan darbe gerilimi 5kV olmalidir.

5.4.3 Beyan akimlari E27 Duy igin 4A, E40 Duy igin 16A olmalidir.

5.4.4 Beyan gerilimleri 500V olmalidir.

5.4.5 Duy beyan sicakligi en az 270*C olmalidir.

5.4.6 Baglanti iletkenleri , asagidaki anma kesitinde iletkenlerin baglanabilmesini saglayacak
baglanti uglari ile donatiimaldir.

E27 lamba duylar i¢cin 0.5 mm2 ila 2,5 mm2
E40 lamba duylar igin 1,5 mm2 ila 4mm?2
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5.4.7 Yalitim araliklari, ylzeysel kagak yolu uzunluklari ve boyutlari TS EN 60238’ e uygun
olacaktir.

5.4.8 Isaretlemeler okunabilir ve silinmez olacaktir. Duy beyan degerleri( akim-gerilim-
sicaklik-darbe gerilimleri), standart belge amblemi ve marka belirgin bir sekilde
okunabilmelidir.

5.5 ARMATUR BORUSU

5.5.1 Armatlr Borusu odlguleri TS EN 40-2 Standardina uygun olmalidir. Armatirlerin direge
veya konsola tespit edildigi noktalarda TS-EN 605982 e uygun olarak en az 2 tespit vidasi
bulunacaktir.

5.5.2 Armatir borusu et kalinligi en az 2mm olan sactan imal edilecek ve sicak daldirma
galvaniz olacak. Kablo deligi kisminda lastik conta olacak. Kablo deligi ¢api conta takili
vaziyette 2 cm den az olmayacak.

5.5.3 Komple armatir borusu uzunlugu; kisa armatir igin 30cm, uzun armatir igin 60cm
olacaktir. Armatur Borusu tipi ezme boru olacak.

5.6 CESITLI HUKUMLER

5.6.1 FIRMA’ nin UEDAS ile galisabilmesinin ilk sarti, malzemesinin UEDAS’In Marka Onay
Listesinde kayith olmasidir.
llgili sartnamede yer alan Ozelliklerdeki “malzeme listesi”, UEDAS’ I1n onayindan gectikten

sonra Satinalma Boélimii tarafindan malzeme siparisi verilecektir. FIRMA tarafindan UEDAS’a
onaylatiimayan malzeme listesi ve sartnameye uygun yapilan deneyler standartlarimizi
saglamadigi durumda malzeme kabul edilmeyecektir.

Malzeme “Malzeme Kabul Prosedirid” ne uydugu halde, daha sonra Ambar girisinde yapilan
kontrol esnasinda ya da isletme esnasinda uymadigi tespit edildigi takdirde FIRMA, UEDAS’In
Marka Onay Listesinden cikarilir. Hatali Uretimi yapilan malzemelerin tamami iade edilir ve
malzeme iiretim hatasindan kaynaklanan hasarlarin tamami FIRMA tarafindan karsilanr.
Malzemenin, gerek sebekede gerekse FIRMA'nin (iretim tesislerinde rutin kontrolleri yapilarak
malzemenin Kkalitesi takip edilir. Yapilan kalite kontrolleri neticesinde malzeme kalitesinin
distigu ve FIRMA'nin disiik kalitede malzeme (retimine ya da tedarikine devam ettigi tespit
edilirse FIRMA, UEDAS’I1n Marka Onay Listesinden c¢ikarilr.

5.6.2 Armatlrler her sevkiyatta TEDAS —-MYD /95.009.B Yol Aydinlatma Armaturleri
Sartnamesinde, madde 5.1A ve 5.2A da belirtilen butlin rutin deneylere ve istege bagh tip
deneylerine tabi tutulacaktir. Testler, akredite bir kurulug laboratuvarinda veya Ureticinin
tesislerinde, amacina uygun ve guncel kalibrasyonu yapilmig test cihazlari ile yapilacaktir.
Testlerin yapilacagi yer teklif ile belirtilecek ve degerlendirme sirasinda, gerekli gortlmesi
halinde, uygunlugu denetlenecektir.
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5.6.3 Armatlr igerisindeki dUrtnler ayri alindiginda her sevkiyatta ilgili sartnamelerde belirtilen
batdn rutin deneylere ve istege bagh tip deneylerine tabi tutulacaktir. Testler, akredite bir
kurulus laboratuvarinda veya ureticinin tesislerinde, amacina uygun ve glincel kalibrasyonu
yapiimig test cihazlari ile yapilacaktir. Testlerin yapilacagi yer teklif ile belirtilecek ve
degerlendirme sirasinda, gerekli goérilmesi halinde, uygunlugu denetlenecektir.

5.6.4 FIRMA Armatiir ve Armatiir icerisindeki Grlnler ile ilgili tim tip test ve raporlarini
UEDAS’ a sunacaktir.

5.6.5 Fotometrik Olgim raporlari verilmis olsa dahi, her bir kalem igin bir adet armatir
fotometrik olcimu Sirket Heyetinin katihmi ile akredite bir laboratuvarda olgllecek; olgcim
raporlarinin olumsuz ¢gikmasi halinde parti reddedilecektir.

PAKETLEME

Armatuirler en fazla 50 adet seklinde palet (zerinde paketlenecektir. Palet lizerine ve armatir
paketi Gzerine etiket bilgileri ile birlikte asagida belirtilen kare barkodlar basilacaktir.

Armatiir Siparisi icin;

BARKOD MALZEME ADI

11400001 AR-70.YB.Na.IG (7O0W.DISTAN ATES.YB.SOD.BUH.LAMBA iCIN) ARMATUR

11400003 AR-150.YB.Na.IG (150W.DISTAN ATES.YB.SOD.BUH.LAMBA iCiN) ARMATUR
11400002 AR-100.YB.Na.IG (100W.DISTAN ATES.YB.SOD.BUH.LAMBA iCiN) ARMATUR
11400004 AR-250.YB.Na.IG (250W.DISTAN ATES.YB.SOD.BUH.LAMBA iCiN) ARMATUR

Yalniz ignitor siparis edildigi durumda;
22500004 35-400W. IGNITOR (ATES.DEV.)

Yalniz Balast Siparis edildiginde;

22400006 SODYUM BUHARLI BALAST 150 W.

22400007 SODYUM BUHARLI BALAST 210 W.

22400008 SODYUM BUHARLI BALAST 250 W.

22400009 SODYUM BUHARLI BALAST 400 W.

22400010 SODYUM BUHARLI BALAST 1000 W.
22400011 SODYUM BUHARLI BALAST 70 W.

22400012 SODYUM BUHARLI BALAST 100 W.

22400013 SODYUM BUHARLI BALAST 110 W.

22400014 SODYUM BUHARLI BALAST 125 W.
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